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DME est fiere d'appartenir a la famille Hillenbrand et d'étre leader de la
technologie des moules depuis sept décennies. Notre catalogue demeure

le plus vaste de I'industrie et nos produits font référence en termes de haute
qualité. Les plates-formes de produits DME standardisées au niveau mondial
assurent la régularité a nos clients, ot qu'ils se situent.

Nous avons élargi notre gamme de solutions de chauffage des moules en ajoutant le
nouveau systeme Meteor - un HRS plug & play pour la transformation des plastiques
d’'usage courant.

Suivant vos demandes, nous serons également heureux d'étudier des solutions pour des
applications plus exigeantes en partenariat avec Mold Masters, notre société sceur et leader
mondial du HRS.

Ensemble, nous vous proposerons les meilleures solutions du marché.

Systemes Meteor
Vos avantages :

Solution de premier ordre pour la transformation des plastiques d'usage courant, PP, PE et PS

Systéme économique en format 1, 2 ou 4 coulées
Facile a configurer et a installer avec un systeme plug & play
Collecteurs a géomeétrie standard disponibles avec buses pré-assemblées

La position des buses peut étre déterminée individuellement, permettant des positions
flexibles lors du choix de I'emplacement de la buse.

Livraison rapide du systeme complet

Grande fiabilité de I'acier 1.2311 haut de gamme

Fabriqué en Europe avec service local et garantie de 12 mois
Schémas 3D et 2D disponibles immédiatement

dmeeu.com

hillenbrand.com
moldmasters.com
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SYSTEMES METEOR
STANDARD

Les blocs collecteurs des systémes meteor standard de DME sont conseillés pour toutes les applications de
plastiques d'usage courant (PE, PP et PS).

L'ensemble du collecteur est fourni avec tous les composants associés.

L'entretoise supérieure en acier et|’entretoise centrale en acier sont fournies neutres et doivent étre adaptées
au moule par le mouliste.

Pour assurer une bonne isolation thermique, nous suggérons une épaisseur d'entretoise de 10 mm au minimum
(titane + acier).

Prévoyez la sortie de céble dans la partie supérieure du moule.
Le collecteur est congu pour étre utilisé sur une machine a@ mouler par injection horizontale.

Le thermocouple installé sur le collecteur est de type « J » avec terre. Les collecteurs standards peuvent étre
livrés avec un adaptateur chauffé ou non chauffé.

Les boulons de fixation, les ergots de centrage et les bagues d'arrét sont spécifiques au projet et ne sont pas
compris dans la livraison. lls doivent étre commandés séparément.




 DME = SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

SYSTEMES METEOR STANDARD - COLLECTEURS

SYSTEME STANDARD UNE COULEE DE TYPE L PCL1

‘/ﬁ i i j\‘ Systéme standard 1 coulée de type L avec distance de pas
T T ] variable entre les buses. Les vis et les ergots de centrage ne
N J sont pas inclus. Longueur des cables de chauffage : 1 500
,,,,i’" _ S 3 — mm. Longueur des cébles de thermocouple : 2000 mm.
| =
%’m‘% ] | o Remarque : Les entretoises en acier sont fournies en 10 mm
] d'épaisseur ; elles doivent étre modifiées par le client pour
- Egj:lzT[@ v obtenir I'épaisseur adaptée, I'épaisseur minimum a utiliser
- ‘ ] O} : : ‘ estde 4 mm.
= - S S REF A B c D
U T \ Séries 08 min-max
T PCL1-08-B-/... 220 100-150 37 60
Lo Canal 270 | 151-200 37 60
! ! d'écoulement 320 201-250 37 60
Lo 28 mm 370 251-300 37 60
. REF A B c D
- Séries 12 min-max
PCL1-12-B-/... 220 100-150 37 60
‘ Canal 270 151-200 37 60
: d'écoulement 320 201-250 37 60
/ z \ g12mm 370 251-300 37 60
e %ﬁ KG\ REF A B c D
\‘@@’ \‘:"/ Seéries 16 min-max
©r PCLI-16-B-.. 220 | 100-150 | 44 60
Canal 210 151-200 44 60
d'écoulement 320 201-250 44 60
216 mm 370 251-300 44 60

ADAPTATEUR CHAUFFE

Comment commander : exemple de commande

PCL1T - 08 - 175 / 08 / 15,5 / H

- / N T~

Gamme de collecteur Diamétre du canal Distance inter-buses B Diameétre du canal de buse : Rayon de I'adaptateur Type d’adaptateur :
PCL1 d’écoulement : 08, 12, 16 (B voir le tableau) 08-12-16 0/155/40 Non-chauffé (U)
(selon la gamme du (selon la gamme de la buse) Chauffé (H)
collecteur)
Remarque :

imensions du canal standard e . . . ,
D . " " * 1unité de commande nécessaire pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)
Séries 08 | Séries 12 | Séries 16 | * 2 unités de commande nécessaires pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)

e e Lesvisetles ergots de centrage ne sont pas compris et doivent é&tre commandés sé-
Canal d’écoulement du collecteur 8 12 16 parément. Vis min. M8x60 / max. M8x65 - Ergots de centrage min. DP8x28 / max. DP8x36
Canal de buse (trou de coulée) 8 12 16 » Dimensions spéciales sur demande

Ariies diETEes S GEmEmE e Lesvis etles ergots peuvent étre commandés sur notre boutique électronique
store.milacron.com
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SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR  DME =

SYSTEMES METEOR STANDARD - COLLECTEURS

SYSTEME STANDARD 2 COULEES DE TYPE L PCL2

- Jr ****** Y Systeme standard 2 coulée de type L avec distance de pas
} i ‘ i } variable entre les buses. Les vis et les ergots de centrage ne
e sont pas inclus. Longueur des cables de chauffage : 1 500
~_ 1 mm. Longueur des cables de thermocouple : 2000 mm.
I I . S | o
@ (@J;;Em 1 ! 1 i Remarque : Les entretoises en acier sont fournies en 10 mm
} % \ d'épaisseur ; elles doivent étre modifiées par le client pour
© R i Ul obtenir I'épaisseur adaptée, |'épaisseur minimum a utiliser
! il H ‘ H_ i ‘ est de 4 mm.
EES i1 . w A B ¢ | o
7777LT,,LfT77W ] E; 1] 7fof‘,fTif’ﬁ’7 Séries 08 min-max
1 1 5 5 1 S PCL2-08-B-/... 220 100-150 37 60
i i i i Canal 270 151-200 37 60
! ! ! ! d'écoulement 320 201-250 37 60
! ) ! ) @8 mm 370 251-300 37 60
A i REF A B c D
Séries 12 min-max
B PCL2-12-B-/... 220 100-150 37 60
Canal 270 151-200 37 60
£ - d'écoulement 320 201-250 37 60
@ §?J 312 mm 370 251-300 37 60
a K X 4] ) ¢\ = REF A B c D
Kj \ k L) Kj Séries 16 min-max
é | | PCL2-16-B-/... 220 100-150 44 60
T =i = 1 ; Canal 270 151-200 44 60
d'écoulement 320 201-250 44 60
816 mm 370 251-300 44 60
ADAPTATEUR NON CHAUFFE ADAPTATEUR CHAUFFE
/7777"7 7777777777777 “‘777‘\ /7777‘r 7777777777777 “‘777‘\
. L . . " .
S ] L — L
RO /155 /Toi”" ””” /’7 ””” R0/55 1m0 Y BBl
= = | j
== -
=l 1 _____
Q 1 B 77777777 7’//1—7‘ [ ‘
= O] [0
Comment commander : exemple de commande
PCL2 - 08 - 175 / 08 / 15,5 / H
Gamme de collecteur Diameétre du canal Distance inter-buses B Diametre du canal de buse : Rayon de I'adaptateur Type d’adaptateur :
PCL2 d'écoulement : 08, 12, 16 (B voir le tableau) 08-12-16 0/155/40 Non-chauffé (U)
(selon la gamme du (selon la gamme de la buse) Chauffé (H)
collecteur)
g g Remarque :
Dimensions du canal standard ¢ 1unité de commande nécessaire pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)
Séries 08 | Séries 12 | Séries 16 | * 2 unités de commande nécessaires pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)
e e Lesvisetles ergots de centrage ne sont pas compris et doivent &tre commandés sé-
Canal d"écoulement du collecteur 8 12 16 parément. Vis min. M8x60 / max. M8x65 - Ergots de centrage min. DP8x28 / max. DP8x36
Canal de buse (trou de coulée) 8 12 16 * Dimensions spéciales sur demande
A . . e Lesvis etles ergots peuvent étre commandés sur notre boutique électronique
utres dimensions sur demande store.milacron.com
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 DME = SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

SYSTEMES METEOR STANDARD - COLLECTEURS

SYSTEME STANDARD 4 COULEES DE TYPE X PCX4

( - j\‘ Systeme standard 4 coulée de type X avec distance de pas
1 - variable entre les buses. Les vis et les ergots de centrage ne
sont pas inclus. Longueur des cables de chauffage : 1 500
\ ] \ ] B mm. Longueur des cables de thermocouple : 2000 mm.
@ @ < Remarque : Les entretoises en acier sont fournies en 10 mm
m d'épaisseur ; elles doivent étre modifiées par le client pour
; ! ; ! obtenir I'épaisseur adaptée, I'épaisseur minimum a utiliser
(Kot s || g 11 g — est de 4 mm.
I < AN REF A B 3
i i i i Séries 08 min-max
L L PCX4-08-B 200 100-125 37
v v d'éc%irllearlnent 250 126-175 31
8 mm 300 176-225 37
A
B REF A B (H
Séries 12 min-max
PC)é4-1|2-B 200 100-125 37
,, ana 250 126-175 37
d'écoul
Blzmm 300 176-225 37
ADAPTATEUR NON CHAUFFE
/7777"7 7777777777777 “‘777‘\
[ 9315 L)
Lo ]
RO /155 /m\\\” B 4
77777777777 s
=
ADAPTATEUR CHAUFFE
e e
( | B45 | \
} | 940 | }
Rorss o BBl

=
,,,,,,,,, éﬁﬁm
o F
=

Comment commander : exemple de commande

PCX4 - 08 - 175 / 08/ 155/ H

_—— / N

Gamme de collecteur Diamétre du canal Distance inter-buses B Diameétre du canal de buse : Rayon de I'adaptateur Type d’adaptateur :
PCX4 d’écoulement : 08, 12, 16 (B voir le tableau) 08-12-16 0/155/40 Non-chauffé (U)
(selon la gamme du (selon la gamme de la buse) Chauffé (H)
collecteur)

Remarque :

Dimensions du canal standard ¢ 1unité de commande nécessaire pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)

Séries 08 | Séries 12 | Séries 16 | * 2 unités de commande nécessaires pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)
e e Lesvisetles ergots de centrage ne sont pas compris et doivent é&tre commandés sé-
Canal d’écoulement du collecteur 8 12 16 parément. Vis min. M8x60 / max. M8x65 - Ergots de centrage min. DP8x28 / max. DP8x36
Canal de buse (trou de coulée) 8 12 16 » Dimensions spéciales sur demande

e Lesvis etles ergots peuvent étre commandés sur notre boutique électronique

Autres dimensions sur demande store.milacron.com
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SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR - DME =

SYSTEMES METEOR STANDARD - BUSES

BUSES DE LA GAMME METM

F
I
Q’%_ i_j' <1 3 3
B ! |—f —
]
i |
]
i
c 1. Tige
' 2. Chauffage
A
3. Thermocouple
5 4. Pointe
5. Embout
4
Séries REF (Embout de buse) A B c oF
08 METMO08040(...) 40 24 34 8
08 METMO08060(...) 60 24 34 8
08 METMO08090(...) 90 24 34 8
08 METMO08120(...) 120 24 34 8
08 METMO08160(...) 160 24 34 8
08 METMO08200(...) 200 24 34 8
Séries REF (Embout de buse) A B (5 oF
12 METM12060(...) 60 30 43 12
12 METM12090(...) 90 30 48 12
12 METM12120(...) 120 30 43 12
12 METM12160(...) 160 30 43 12
12 METM12200(...) 200 30 43 12
12 METM12250(...) 250 30 48 12
12 METM12300(...) 300 30 43 12
Séries REF (Embout de buse) A B c oF
16 METM16060(...) 60 30 54 16
16 METM16090(...) 90 30 54 16
16 METM16120(...) 120 30 54 16
16 METM16160(...) 160 30 54 16
16 METM16200(...) 200 30 54 16
16 METM16250(...) 250 30 54 16
Sélection de la buse adaptée correspondant au poids de I'injection Wenn e b Rl (b g e e
. . P AR . (résines non remplies)
Ces poids maximum d’injection par buse sont indiqués a titre informatif uniquement, en Gamme Faible viscosité (débit facile)
supposant des temps d'injection normaux, des formes de moulage et des épaisseurs de de types arvle v's;gsl',: Pse ftiacrie
paroi favorables. de buse =
Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide, SGNI/ SGXNI PGTP/nganE S
pour des produits a paroi mince ou méme plus élevés dans les cas ol des temps de 5
remplissage long sont admissibles. SERIES 08 600 g 340¢g
Poids maximum de I'injection en grammes avec un diamétre d'orifice maximum. SERIES 12 1800 g 950 g
Dans le cas de matiéres remplies, les poids indiqués doivent étre réduits de 30 %. SERIES 16 3000 g 1500 g
Comment commander : REF + Type d’embout de buse (voir page 10)
¢ Exemple : METMO08040PGTP
Pour les matiéres remplies, un embout en métal fritté est nécessaire. Dans ce cas, ajoutez « K » a la fin du code de I'embout de buse.
¢ Exemple : METMO08040PGTPK

dmeeu.com 9



T DPDME > E
- DME SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

SYSTEMES METEOR STANDARD - BUSES

EMBOUT DE BUSES FOR METM FABRIQUEES A DIMENSION

PGT EMBOUT PG EMBOUT SG EMBOUT SGX EMBOUT
P
|
[ ﬂ‘
=
o
o
= ﬁﬁ
= : .J:
LI—‘I
NI
-
=
o
o
=
(*7]
w
=
<t
w

Embout de buse Séries 8 Séries 12 Séries 16
oD E @0 XS oD E @0 XS oD E @o XS
PGTTP (K) 14 - - - 22 - - - 26 - - -
PGTP (K) 12 - 1,5 - 16 - 2,2 - 18 - 3
SGTP (K) 14 9,5 2 - 24 14,1 3 - 26 18,8 4 -
SGXTP (K) 14 9,5 2 20 24 14,1 3 20 26 18,8 4 20
SGNI 14 13,5 2 - 24 22,5 3 - 26 26 4 -
SGXNI 14 13,5 2 20 24 225 3 20 26 26 4 20

»  EMBOUT DE BUSE TYPE TP COMPOSE DE CAPUCHON + EMBOUT
*  (K)=POUR MATIERES REMPLIES
« L'EMBOUT DE BUSE DE TYPE NI EST SANS EXTREMITE

10 dmeeu.com



SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR - DME -

SYSTEMES METEOR STANDARD - BUSES

SELECTION DE LA BUSE AU POIDS DE L'INJECTION

EMBOUT DE CANAL CHAUD STANDARD / RALLONGE SGNI - SGXNI

Assure un excellent débit avec une résistance
minimale. Les types d'embout rallongés sont idéaux
dans les applications a canal d'injection.

08 Séries 12 Séries 16 Séries MFI
600 g 1800 g 3000 g Haut
EMBOUT D’ANNEAU D'INJECTION (CORPS COMPLET) PGTP - SGTP - SGXTP

Idéal pour les résines de faible viscosité, assure
un excellent débit et une trace d'entrée minimum.
Disponible en version résistant a I'abrasion pour
toutes les applications remplies de minéraux et de

verre.
Il est déconseillé de le mettre en contact direct
avec la piéce.
08 Séries 12 Séries 16 Séries MFI
340¢ 950 g 1500 ¢ Haut

Idéal pour les résines de faible viscosité, assure
un excellent débit et une trace d’entrée minimum.
Disponible en version résistant a I'abrasion pour
toutes les applications remplies de minéraux et de
verre.

08 Séries 12 Séries 16 Seéries MFI
340 g 950 g 1500 g Haut

e Ces poids maximum d'injection par buse sont indiqués a titre informatif uniquement, en supposant des temps d'injection normaux, des
formes de moulage et des épaisseurs de paroi favorables.

¢  Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide, pour des produits a paroi mince ou méme plus
élevés dans les cas ou des temps de remplissage long sont admissibles.

e  Poids maximum de I'injection en grammes avec un diametre d’orifice maximum.
¢ Dans le cas de matiéres remplies, les poids indiqués doivent &tre réduits de 30 %.

dmeeu.com 11



T DPDME > E
- DME SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

SYSTEMES METEOR STANDARD - BUSES

BUSES DE LA GAMME METM FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE PGTTP

120 mm min.

Largeur d'assise 20mm

-+ — — — —»

|
2 min. ! \
T PGTTP
| #
@ | ) o=
i -
r m¢ : Y ‘V
< € > e ——
I
x . N " : ,
+ oy _ H
* 15\ 1. | Eau froide
|
| /
| ]
@ | (@] - NI
: /\/ | £ '-_‘vr_ P é\ 5 b "-.\;
! | o
| 1
120°
v ; M of 10 ¥ e T, :
e _ % B - i B |
& e i > > :
e S X / i :
>“\“ Kl © = o
r=4 e

——— f e — — — = — - —
12
02
/ | |
\
Y
o
a 4
N
PR -
L L S—

Dilatation: X=A* AT* ),

X = Dilatation

Dimension A - voir page 9

AT =Température de la buse - Température du moule

A = (13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique
linéaire

BUSE B acw E ] ON T ap# R v w ad U a0
SERIES08 24 34 4 21 28,5 5 14 1 3,8 6,1 10,5 20 1.2-25
SERIES 12| 30 48 6 38 40 8 22 2 6,3 8.8 17 25 1,6-35
SERIES 16 30 54 6 43 46 6 26 5 8.2 11,2 19 30 25-5

La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée.

12 dmeeu.com



SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR - DME -

SYSTEMES METEOR STANDARD - BUSES

BUSES DE LA GAMME METM FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE PGTP

A
! 120 mm min.
| <
| ‘ Largeur d'assise 20mm
| ' \
[ |
al (2 min. ‘ \
o ! A ‘/
| _ PGTP
|
}r Lu¢ | ¥ ___+__
= (|: > i || ‘
| Imimminj
| [
1
15\t | Eau froide
I 7 Lo

g o e N

By
< — — U +Z*%>

10

A X T = = = - —

— e\ + T —
——U 47— — = — —— —

/ I
!
|
i
- D -
Dilatation: X=A*AT*} +Z
X = Dilatation
Dimension A - voir page 9
AT =Température de la buse - Température du moule
A = (13.2/10%) Coefficient de dilatation thermique
linéaire
Z* = voir la remarque ci-dessous
BUSE B @acH E oM @N T @Dv v U
SI:ERIES 08 24 34 4 27 28,5 5 12 15 20
SERIES 12 30 43 6 38 40 8 16 2 25
SERIES 16 30 54 6 43 46 6 18 25 30

PGTP = La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».

Z* =0 sil'avant de la buse est directement sur la piece.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.

dmeeu.com 13



T DME > E
- DME SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

SYSTEMES METEOR STANDARD - BUSES

BUSES DE LA GAMME METM FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE SGTP-SGNI

A
' 120 mm min.
| -
| | Largeur d'assise 20mm SGTP
| | \
; | | e
i ‘2 min. : v 1
| J :
o I A
i -
Y I..I-I$ i ¥ | o
< C » o] I ;
| D
3 |
+ e N——» SGNI
> 1%’4— - | Eau froide
+ ! | R
< 7\ t / |
|
| , :
%
R | @ &
i . $ o
| /\/ -— T
| | w
| | i
| o) ;
Al < M > 4.10 ¥ Ll:l)"

M
N _f'l'\ A
\"-:":7 '\I? s \‘.,-'f
|
] |
| | .
| | :
I g |
: e | g |
. . N - ! 3 |
Dilatation: X=A*AT* ) +Z & / | NOA
X = Dilatation < { | > 2
Dimension A - voir page 9 I | I )
AT =Température de la buse - Température du moule E') !
A = (13.2/10%) Coefficient de dilatation thermique
linéaire
Z* = voir la remarque ci-dessous
BUSE B acH E M N T gD+ v U
SI:ERIES 08 24 34 4 27 28,5 5 14 35 20
SI;RIES 12 30 48 6 38 40 8 24 5 25
SERIES 16 30 54 6 43 46 6 26 6 30

Le vestige est constitué de carottes dont la longueur est visible dans le tableau a la page 9.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».

Z* =0 sil'avant de la buse est directement sur la piece.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.

14 dmeeu.com



SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR - DME -

SYSTEMES METEOR STANDARD - BUSES

BUSES DE LA GAMME METM FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE SGXTP-SGXNI

120 mm min. SGXTP

Largeur d'assise 20mm
\

L

|
2 min. ], ;
| y
" |
|
¥ l-l-li é‘ Y
x - N >
:: 15/"}"‘ - | Eaufroide
\ |
! ¥
D | v
| 1 +
| /\/ -
|
' |
| 10 ¥
v Pt
< M =
< M
| - D > |
_: bl s I
.= == 2 | T s Iﬁ i e
R R LTI ]
¥ \ | | I - = : | | \
i ; S 1 s [ W | ' ____,_-\—jf’”
i ¥ X |i’) 1 - N | NI - =1 | [ VK
i f | /__,/:/“‘I'/’//)f%\ \
LLL = = | R
PSS S ot i el
e E ,-’:r"/_/,’I///" FF.'..’.-.._‘ 7 7, _Z*E.JJ-KJ
‘ ™~ /” ,-//r/rn . / il : // '
I //’1" i LA ZONE HACHUREE DOIT ETRE :/
Dilatation: X =A* AT* ), +Z ENLEVEE PAR LE CLIENT
X = Dilatation
Dimension A - voir page 9
AT =Température de la buse - Température du moule
A = (13.2/10%) Coefficient de dilatation thermique
linéaire
Z* = voir la remarque ci-dessous
BUSE B @acH E oM+ oN T @D+’ gs '/ XS 1]
SI:ERIES 08 24 34 4 27 28,5 5 14 12 35 20 20
SI,ERIES 12 30 48 6 38 40 8 24 22 5 20 25
SERIES 16 30 54 6 43 46 6 26 24 6 20 30

Piéce en contactJ=0,5* K + 2,5mm K = partie restante de XS

La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée + partie restante de XS.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».

Z* =0 sil'avant de la buse est directement sur la piece.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.

Pour déterminer le diametre minimum et I'angle maximum du capuchon XS, dans le cas d’une application inclinée, consultez notre
bureau d'études.

dmeeu.com 15



 DME = SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

SYSTEMES METEOR STANDARD - BUSES

BUSES DE LA GAMME METM POUR SYSTEME STANDARD - INFORMATIONS TECHNIQUES

ASSEMBLAGE - INSTALLATION

Buses

Vérifiez soigneusement que les détails de pergage correspondent avec le schéma d'installation fourni avec le systeme.
Pratiquez un circuit de conditionnement dans la zone « d’entrée ».

Prévoyez des passages de cables de dimension appropriée, comme indiqué sur les schémas d'installation, pour éviter le risque
de rupture ou d'endommager les chauffages et les fils des thermocouples.

Systémes

Vérifiez soigneusement que les détails de pergage correspondent avec le schéma d'installation fourni avec le systeme. Placez
les buses dans leur sieges adaptés et vérifiez que la téte et les buses sont toutes au méme niveau (tolérance +/- 0,01 mm). Ne
concerne pas les systemes Drop-in.

Prévoyez suffisamment d’espace pour les cables des chauffages et des thermocouples, afin d’éviter tout contact avec les
surfaces chaudes.Laissez toujours au moins 10 mm d"air autour du collecteur.

Notes
¢ Longueur de cable des chauffages de buse : 1 000 mm

¢ Longueur de cable des thermocouples de buse : 2000 mm
¢ Longueur de cable des chauffages de collecteur: 1 500 mm
¢ Longueur de cable des thermocouples de collecteur : 2000 mm

¢ Lesthermocouples fournis sont de « type J ».

Pour identifier la polarité, vous devez identifier la couleur :

blanc  noir  rouge

e @ @

rouge blanc  bleue

o @ ) @

¢ Les vis et les ergots de centrage ne sont pas fournis

¢ Lentretoise en acier estfournie en 10 mm d'épaisseur; elle doit étre modifiée par le client pour obtenir I'épaisseur nécessaire,
I'épaisseur minimum a utiliser est de 4 mm.

¢ Les entretoises en titane sont fournies en 6 mm d’'épaisseur et ne doivent pas étre retravaillées.

Tableau de modalité de la matiere

Sélection de la buse adaptée correspondant au poids de I'injection plastique
Ces poids maximum d’injection par buse sont indiqués a titre informatif uniquement, en Gamme (résines non remplies)
supposant des temps d'injection normaux, des formes de moulage et des épaisseurs de | o types Faible viscosité (débit facile)
paroi favorables. de buse PP-PE-PS
Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide, PGTP / PGTTP
pour des produits & paroi mince ou méme plus élevés dans les cas ot des temps de SGNI/ SGXNI ngP;ngTP
li I issibles. .
. . _ remplissage long sont admissibles. . SERIES 08 600 g 340 g
Poids maximum de l'injection en grammes avec un diamétre d’orifice maximum. SERIES 12 1800 g 950 g
Dans le cas de matiéres remplies, les poids indiqués doivent &tre réduits de 30 %. SERIES 16 3000 g 1500 g
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SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR - DME -

GUIDE D'INSTALLATION SYSTEMES METEOR STANDARD

INSTALLATION

Buses

¢ Pour assurer le montage correct de toutes les buses, marquez toutes les tétes de buse avec un marqueur a pointe
épaisse (type Edding) avant le montage. Faites ensuite glisser le collecteur avec précaution sur les buses. Si vous
retirez le collecteur encore une fois, vous devez voir des empreintes uniformes de toutes les buses. Sinon, vérifiez
la précision des poches de buse.

* Toutes les dimensions marquées d'un * dans les présentes instructions d'installation dépendent de I'épaisseur du
collecteur et de la température de service opérationnelle du systeme. En cas de doute, contactez votre technicien
de terrain ou composez le numéro de notre assistance technique : dmeeu_specialprojects@dme.net

1. INSERTION DE LA BUSE

* Insérezla ou les buses (2).

¢ Mesurez la distance « B » entre le haut de la buse et la plaque
de retenue de la buse (10). La différence maximale admise
ente les buses estde + 0,01 mm.

e Ajustez la partie en acier du bloc de support central (5) a une
dimension entre 0,03 mm et 0,05 mm pour I'assemblage du
support central (acier + titane).

[P T

dmeeu.com 17



- DM. — SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

INSTALLATION

2. POSITIONNEMENT DES ERGOTS DE CENTRAGE

* Placezles ergots de centrage (1). Attention : Le collecteur ne
doit pas reposer sur les ergots de centrage.

* Placez le bloc de support central (5).

¢ Positionnez le bloc de collecteur Hot-One (7) en le centrant
sur les ergots de centrage (1) et le bloc de support (5).

|
-
bs

3. CABLAGE

* Vérifiez si le cablage est monté dans les canaux de cablage

(6).

18 dmeeu.com
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INSTALLATION

4. FIXATION DU BLOC DE COLLECTEUR HOT-ONE

e Fixez le bloc de collecteur Hot-One (7) sur la plaque de
retenue de la buse (10) avec des boulons (appliquez le
couple de serrage préconisé).

e Vérifiez que le bloc de collecteur Hot-One (7) est paralléle a
la plaque de retenue de la buse (10). La tolérance maximum
admise est de 0,02 mm.

e Mesurez la distance « C » entre le haut du bloc de collecteur
Hot-One (7) etI'avant de la plaque de fixation supérieure (18).

* Ajustez la partie en acier du ou des blocs d'assemblage du
support supérieur (8) selon une dimension entre C - 0,02 mm
ou C- 0,05 mm.

¢ Fixez le ou les blocs de support supérieurs (8) avec les
boulons adaptés.

19
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INSTALLATION

6. RACCORDEMENT DU CHAUFFAGE

¢ Les cables d'alimentation peuvent étre rallongés avec des raccords a sertir (HWCC-1,2 et 5) et des cdbles de méme section (longueur totale
max. 8 m).

* Les cables de thermocouple Fe-Co (type J) ne peuvent étre rallongés qu'avec des cables Fe-Co. A 'exception de la polarité du cable d’extension
(normes américaines : rouge = négatif, blanc= positif ; Normes européennes : rouge = positif, bleu = négatif). Il convient de veiller a ce que les
cables de thermocouple soient bien en contact avec le raccord de céable.

¢ Le connecteur d’entrée d'alimentation du moule (PI1C-24-G et PICH-23-G) et le boitier de bornier (PTCX, PICX, PICH, PTC) doivent &tre raccordés
au moule avec le conducteur de protection.

* Le cablage doit &tre exécuté conformément au schéma de céblage. Veillez a ce que le cablage soit correct par rapport a la position des modules.
» Utilisez un Ohmmétre pour vérifier le bon fonctionnement de chaque chauffage avant de démarrer le systeme Hot Runnerless de DME.

CABLE DE THERMOCOUPLE
D Contact de prigb Contact d'ergot
I m— £
— — ’ =
— >—
g |
i Con_t;ct d’ergot R
[ Contact de prisg S CODE DE CABLAGE TC
N N DIN +rouge/ - bleue
CABLE D'ALIMENTATION DU MOULE -
Connecteur d’entrée d'alimentation ESQOPE + blqnc /blrouge
du moule , +noir/ - blanc
REE PIC-24-G Connecteur d'thermocouple
Zone Conipalla 4 REF. MTC-5-G REF. MTC-8-G REF. MTC-12-G
A1, A2 Zone Controle N°  Zone Contrdle N°  Zone Contrdle N°
. A3 A4 - P + -
B1, B2 1 1 1 1, 13
B3, B4 2 2 2 2, 14
5-zone MF . A5, B5 3 3 3 3, 15
............. 4 4 4 4' 16
5 5 5 5 17
g; gi 6 6 6, 18
b 7 7 7, 19
8-zone MF D1, D2 8 8 8, 20
............. 9 9, 21
D3, D4 10 10, 22
C5, D5 " 1, 23
E1,E2 12 12, 24
12-zone MF 12 E3, E4

LES CONNECTEURS HARTING SONT DISPONIBLES SUR DEMANDE

7. VERIFICATION DU SYSTEME

e Raccordez les cables du chauffage au(x) connecteur(s)
conformément au schéma de cablage.

o Vérifiez le systétme en termes de défaut électrique
(résistance, isolation, TC).

* Positionnez la plaque de fixation supérieure (18) et bloquez-
la avec les boulons appropriés.

¢ Placez la bague d'arrét (11) et fixez-la avec les boulons
appropriés.

e Vérifiez que le refroidissement de la buse (3) est suffisant.
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SYSTEMES METEOR
DROP-IN

Les blocs collecteurs des systemes Meteor Drop-in de DME sont conseillés pour toutes les applications de
plastiques d'usage courant (PE, PP et PS).

L'ensemble du collecteur est fourni avec tous les composants associés.

L'entretoise supérieure en acier et|’entretoise centrale en acier sont fournies neutres et doivent étre adaptées
au moule par le mouliste.

Pour assurer une bonne isolation thermique, nous suggérons une épaisseur d'entretoise de 10 mm au minimum
(titane + acier).

Prévoyez la sortie de céble dans la partie supérieure du moule.
Le collecteur est congu pour étre utilisé sur une machine a@ mouler par injection horizontale.

Le thermocouple installé sur le collecteur est de type « J » avec terre. Les collecteurs standards peuvent étre
livrés avec un adaptateur chauffé ou non chauffé.

Les ergots de centrage sont spécifiques au projet et ne sont pas compris dans la livraison. lls doivent étre
commandés séparément.




T DPDME > E
- DME SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

SYSTEMES METEOR DROP-IN - COLLECTEURS

SYSTEME DROP-IN UNE COULEE DE TYPE L PCL1T

8315 HJ
( ‘ ‘ ] Systeme Drop-in 1 coulée de type L

avec distance de pas variable entre les
buses. Les vis et les ergots de centrage
ne sont pas inclus. Longueur des cables
de chauffage : 1 500 mm. Longueur des
cables de thermocouple : 2 000 mm.

10

s |
.
| . .

o Remarque : Les entretoises en acier sont
i

[ fogrniesﬂen 10 mm d'épaisseu_r ; elles
_ I T — ] doivent étre modifiées par le client pour
= e J_I_ —F — — — obtenir I'épaisseur adaptée, |'épaisseur
Lu ' i minimum a utiliser est de 4 mm.
| o)
I REF B c D
Seéries 08 min-max
PCL1T-08-B-/...
foanal 100-300 35 60
écoulement
08 mm
REF B c D
Séries 12 min-max
PCL1T-12-B-/...
Canal
= d'écoulement 80-300 | 44 75
@12 mm
REF B C D
Séries 16 min-max
PCL1T-16-B-/...
R @ Jpsanal 100-300] 52 | 82
= écoulement
016 mm
o] 1o
35 /4 50 B 35 /L0
ADAPTATEUR NON CHAUFFE ADAPTATEUR CHAUFFE
A T A e T
T e ) a N
[ i i [ [ i 040 i [
L,,,,\,\,,, ——— ,,,r,\,,,,J L****‘*\ ,,,,,,,,, r,\,,,,J
RO/1.5 /603 | e RO /155 /60 | 2312
,,,,,,,,,,, — 777,,,,,,,,,,, H / —— I
R I /
) e
s e Y N
o b — L
== | P
Comment commander : exemple
PCL1T - 08 - 175 / 08 / 155 / H
Gamme de collecteur Diamétre du canal Distance inter-buses B Diameétre du canal de buse : Rayon de I'adaptateur Type d’adaptateur :
PCL1T d’écoulement: 08, 12, 16 (B voir le tableau) 08-12-16 0/155/40 Non-chauffé (U)
(selon la gamme du (selon la gamme de la buse) Chauffé (H)
collecteur)
. - Remarque :
Dimensions du canal standard ¢ 1unité de commande nécessaire pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)
Séries 08 | Séries 12 | Séries 16 | * 2 unités de commande nécessaires pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)
e e Lesvisetles ergots de centrage ne sont pas compris et doivent é&tre commandés sé-
Canal d’écoulement du collecteur 8 12 16 ; e .
parément. Vis min. M8x60 / max. M8x65 - Ergots de centrage min. DP8x28 / max. DP8x36
Canal de buse (trou de coulée) 8 12 16 » Dimensions spéciales sur demande
NS CHErE s STF CEmERGE e Lesvis etles ergots peuvent étre commandés sur notre boutique électronique
store.milacron.com
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SYSTEMES METEOR DROP-IN - COLLECTEURS

SYSTEME DROP-IN DEUX COULEES DE TYPE L PCL2T

©31.5 HJ
Systeme Drop-in 2 coulée de type L
( W avec distance de pas variable entre les
buses. Les vis et les ergots de centrage
o _ — _ ) ne sont pas inclus. Longueur des cables
;:l ! . ! 12 de chauffage : 1 500 mm. Longueur des
i i cables de thermocouple : 2 000 mm.
j —_—{ o Remarque : Les entretoises en acier sont
| o =1 | | fournies en 10 mm d’épaisseur ; elles
' | | @9' ] : doivent étre modifiées par le client pour
AP R | [N i = : I ] C R obtenir I'épaisseur adaptée, I'épaisseur
U i | minimum a utiliser est de 4 mm.
|
| —
| REF B c D
i Seéries 08 min-max
PCL2T-08-B-/...
. foanal 100-300, 35 | 60
écoulement
08 mm
REF B c D
Séries 12 min-max
PCL2T-12-B-/...
5 g anal 90-300 44 | 75
& écoulement
012 mm
REF B C D
Séries 16 min-max
—C 1l 7 PCL2T-16-B-/...
fpoanal 100300 52 | 82
écoulement
@16 mm
35 /50 35750
ADAPTATEUR NON CHAUFFE ADAPTATEUR CHAUFFE
A T [T oLs T
‘ ; 0315 ; ! ‘ ; oL ; !
| | | | | | | [
L7777‘7T\fiﬁ**fi*f”fjff‘****J Lf*f*‘fT\*’ 776}?577 ’777‘7777J
RO/155 /AO\\” i R0 /155 /60 .
*********** LT } }
== =
=
in ] (- |

Comment commander : exemple

PCL2T - 08 - 175 / 08 / 15,5 / H

_—— / N

Gamme de collecteur Diamétre du canal Distance inter-buses B Diameétre du canal de buse : Rayon de I'adaptateur Type d’adaptateur :
PCL2T d’écoulement : 08, 12, 16 (B voir le tableau) 08-12-16 0/155/40 Non-chauffé (U)
(selon la gamme du (selon la gamme de la buse) Chauffé (H)
collecteur)

f f Remarque :
Dimensions du canal standard ¢ 1unité de commande nécessaire pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)
Séries 08 | Séries 12 | Séries 16 | * 2 unités de commande nécessaires pour le collecteur (adaptateur chauffé non compris)

'z e Lesvisetles ergots de centrage ne sont pas compris et doivent é&tre commandés sé-
Canal d’écoulement du collecteur 8 12 16 parément. Vis min. M8x60 / max. M8x65 - Ergots de centrage min. DP8x28 / max. DP8x36
Canal de buse (trou de coulée) 8 12 16 * Dimensions spéciales sur demande

Autres dimensions sur demande e Lesvis etles ergots peuvent étre commandés sur notre boutique électronique
store.milacron.com
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SYSTEMES METEOR DROP-IN - BUSES

BUSES DE LA GAMME METMT

— _—

|
T | [T | |
| —
|
| .
L i 1. Tige
| 2. Chauffage
| i 3. Thermocouple
: 4. Pointe
® ll—kl 5. Embout
' — Y
Séries REF (Embout de buse) L F
08 METMTO08066(...) 66 8
08 METMTO08086(...) 86 8
08 METMTO08116(...) 116 8
08 METMTO08146(...) 146 8
08 METMTO08186(...) 186 8
08 METMTO08226(...) 226 8
Séries REF (Embout de buse) L F
12 METMT12091(...) 91 12
12 METMT12121(...) 121 12
12 METMT12151(...) 151 12
12 METMT12191(...) 191 12
12 METMT12231(...) 231 12
12 METMT12281(...) 281 12
12 METMT12331(...) 331 12
Séries REF (Embout de buse) L F
16 METMT16093(...) 93 16
16 METMT16123(...) 123 16
16 METMT16153(...) 153 16
16 METMT16193(...) 193 16
16 METMT16233(...) 233 16
16 METMT16283(...) 283 16
Sélection de la buse adaptée correspondant au poids de I'injection LD € LN O Itz AREt I
. . . e . (résines non remplies)
Ces poids maximum d injection par buse sont indiqués a titre informatif uniquement, en Gamme Faible viscosité (débit facile)
supposant des temps d'injection normaux, des formes de moulage et des épaisseurs de de types PP-PE-PS
paroi favorables. de buse
Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide, SGNI/ SGXNI PGTP/ngxﬂ"I: L
pour des produits a paroi mince ou méme plus élevés dans les cas ot des temps de .
remplissage long sont admissibles. SERIES 08 600 g 340¢g
Poids maximum de 'injection en grammes avec un diameétre d’orifice maximum. SERIES 12 1800 g 950¢g
Dans le cas de matiéres remplies, les poids indiqués doivent étre réduits de 30 %. SERIES 16 3000 g 1500 g
Comment commander : REF + Type d’embout de buse (voir page 25)
¢ Exemple : METMT08066PGTTP
Pour les matiéres remplies, un embout en métal fritté est nécessaire. Dans ce cas, ajoutez « K » a la fin du code de I'embout de buse.
¢ Exemple : METMT08066PGTTPK
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SYSTEMES METEOR DROP-IN - BUSES

EMBOUT DE BUSES FOR METMT FABRIQUEES A DIMENSION

PGT EMBOUT PG EMBOUT SG EMBOUT SGX EMBOUT
TP
5
o
=]
=
[TV
NI
[
=
o
-]
=
[T7)
(72}
2
<
(7]
Embout de buse Séries 8 Séries 12 Séries 16
gD E g0 XS gD E g0 XS gD E g0 XS
PGTTP (K) 14 - - - 22 - - - 26 - - -
PGTP (K) 12 - 15 - 16 - 2,2 - 18 - 3

SGTP (K) 14 9,5 2 - 24 141 3 - 26 18,8 4 -

SGXTP (K) 14 95 2 20 24 14,1 3 20 26 18,8 4 20

SGNI 14 13,5 2 - 24 22,5 3 - 26 26 4 -

SGXNI 14 13,5 2 20 24 22,5 3 20 26 26 4 20

»  EMBOUT DE BUSE TYPE TP COMPOSE DE CAPUCHON + EMBOUT
*  (K)=POUR MATIERES REMPLIES
« L'EMBOUT DE BUSE DE TYPE NI EST SANS EXTREMITE
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SYSTEMES METEOR DROP-IN - BUSES

SELECTION DE LA BUSE AU POIDS DE L'INJECTION

EMBOUT DE CANAL CHAUD STANDARD / RALLONGE SGNI - SGXNI

Assure un excellent débit avec une résistance
minimale. Les types d'embout rallongés sont idéaux
dans les applications a canal d'injection.

08 Séries 12 Séries 16 Séries MFI
600 g 1800 g 3000 g Haut
EMBOUT D’ANNEAU D'INJECTION (CORPS COMPLET) PGTP - SGTP - SGXTP

Idéal pour les résines de faible viscosité, assure
un excellent débit et une trace d'entrée minimum.
Disponible en version résistant a I'abrasion pour
toutes les applications remplies de minéraux et de

verre.
Il est déconseillé de le mettre en contact direct
avec la piéce.
08 Séries 12 Séries 16 Séries MFI
340 g 950 g 1500 g Haut

Idéal pour les résines de faible viscosité, assure
un excellent débit et une trace d’entrée minimum.
Disponible en version résistant a I'abrasion pour
toutes les applications remplies de minéraux et de
verre.

08 Séries 12 Séries 16 Seéries MFI
340 g 950 g 1500 g Haut

e Ces poids maximum d'injection par buse sont indiqués a titre informatif uniquement, en supposant des temps d'injection normaux, des
formes de moulage et des épaisseurs de paroi favorables.

¢  Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide, pour des produits a paroi mince ou méme plus
élevés dans les cas ou des temps de remplissage long sont admissibles.

e  Poids maximum de I'injection en grammes avec un diametre d’orifice maximum.
¢ Dans le cas de matiéres remplies, les poids indiqués doivent &tre réduits de 30 %.
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SYSTEMES METEOR DROP-IN - BUSES

BUSES DE LA GAMME METMT FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE PGTTP

120 rﬁm min.

| Largeur d'assise 20mm
1 i \
MANIFOLD \

f ! y PGTTP

L+ X

Eau froide

1%-

' ]
v | & 2
| /\/ < M »
| ¥ h _,-'J‘.. _;A-.I
| | I -\\f,- é\ 4 \/
' | )
| |
v - M ol 130 ¥ N 1'|zo° l |
,»f' o e ;
/"/ — i — ““‘\.
e N Y 4 P !
. " e } |
5 . s 3 /,/ ;
>“\~ _ Bl © | |z 5
r=4 . : [

At — — — — —
1.2
0,2
/
N “
o
a N
N
PR —
L E—

Dilatation : X=A* AT * )

X = Dilatation

Dimension A - voir page 24

AT =Température de la buse - Température du moule
A =(13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique linéaire

BUSE M ON apH R v w ad (] 20
SERIES 08 21 28,5 14 1 38 6,1 10,5 20 1,2-25
SERIES 12 38 40 22 2 6,3 8.8 17 25 16-35
SERIES 16 43 46 26 5 8.2 11,2 19 30 25-5

La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée.
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SYSTEMES METEOR DROP-IN - BUSES

BUSES DE LA GAMME METMT FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE PGTP

120 mm min.
| ]
Largeur d'assise 20mm
1 1
MANIFOLD

A | \ Y

! 1

| 3

| PGTP

| r — -

|

| | lH

| Imimmin]
* ‘ I
™~ IWI
+ 1

- N »
X oA~ Eau froide
5 \ . D
\ | /

D
< — — U+ 7%

S e R e
-
L=

A X T = = = - —

———V+ I
p——t 47— — — — —— —

//,/{
7
|
i
- D -
Dilatation: X=A* AT *
X = Dilatation
Dimension A - voir page 24
AT = Température de la buse - Température du moule
A =(13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique linéaire
Z* Voir la remarque ci-dessous
BUSE oM N @pY v U
SERIES 08 27 285 12 15 20
SI,ERIES 12 38 40 16 2 25
SERIES 16 43 46 18 2,5 30

PGTP = La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».
Z* =0 sil'avant de la buse est directement sur la piece.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.
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SYSTEMES METEOR DROP-IN - BUSES

BUSES DE LA GAMME METMT FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE SGTP-SGNI

b 120 r{nm min. n SGTP
| Largeur d'assise 20mm —— <|> -
| 1
MANJFOLD \ ,
A | \ A
k v
| 3 )
m s
| ’ | w
; 0 o
D
|
X | SGNI
+ |
< N » i 2t e
R % Eau froide |
L | A ! . |
\ | /
. ¥
* ] i
NS T
[ ! b
| : 0 ol 5 ’
| D
Y « M > EA ¥ >
M
\ A A
| I‘._”r ‘\U,
|
] |
| | .
| | :
I _-118° |
Dilatation: X=A* AT * ), 3 7 o | g |
~ e I
X = Dilatation * vk | ,l ;:':‘
Dimension A - voir page 24 = { | 25
AT = Température de la buse - Température du ; I
moule - i | =~
A =(13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique ‘ o 4 '
linéaire
Z* Voir la remarque ci-dessous
BUSE ]\ Ll N @DY v U
SERIES 08 27 285 14 35 20
SERIES 12 38 40 24 5 25
SERIES 16 43 46 26 6 30

Le vestige est constitué de carottes dont la longueur est visible dans le tableau a la page 24.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».

Z* =0sil'avant de la buse est directement sur la piéce.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.

dmeeu.com 29



T DME > E
- DME SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

SYSTEMES METEOR DROP-IN - BUSES

BUSES DE LA GAMME METMT FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE SGXTP-SGXNI

120 r.nm min.

‘ Largeur d'assise 20mm
I 1
MANIFOLD \
A I \ A
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Hillrainm
_I__*’__._._L\\}.‘,; J::r[":______[_
¥ A I/I///’ A N
D LA ZONE HACHUREE DOIT ETRE |
ENLEVEE PAR LE CLIENT
Dilatation : X=A* AT * )
X = Dilatation
Dimension A - voir page 24
AT = Température de la buse - Température du moule
A =(13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique linéaire
Z* Voir la remarque ci-dessous
BUSE B @acH E oM N T @DY 2s v XS U
SI:ERIES 08 24 34 4 21 285 5 14 12 35 20 20
SIIERIES 12 30 43 6 38 40 8 24 22 5 20 25
SERIES 16 30 54 6 43 46 6 26 24 6 20 30

Piéce en contactJ=0,5* K + 2,5mm K = partie restante de XS

La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée + partie restante de XS.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».

Z* =0 sil'avant de la buse est directement sur la piece.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.

Pour déterminer le diametre minimum et I'angle maximum du capuchon XS, dans le cas d’une application inclinée, consultez notre
bureau d'études.
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SYSTEMES METEOR DROP-IN - BUSES

BUSES DE LA GAMME METMT POUR SYSTEME STANDARD - INFORMATIONS TECHNIQUES

ASSEMBLAGE - INSTALLATION

Buses

Vérifiez soigneusement que les détails de pergage correspondent avec le schéma d'installation fourni avec le systeme.
Pratiquez un circuit de conditionnement dans la zone « d’entrée ».

Prévoyez des passages de cables de dimension appropriée, comme indiqué sur les schémas d'installation, pour éviter le risque
de rupture ou d'endommager les chauffages et les fils des thermocouples.

Systémes

Vérifiez soigneusement que les détails de percage correspondent avec le schéma d'installation fourni avec le systeme. Prévoyez
suffisamment d'espace pour les cables des chauffages et des thermocouples, afin d'éviter tout contact avec les surfaces chaudes.
Laissez toujours au moins 10 mm d’air autour du collecteur.

Notes
¢ Longueur de céable des chauffages de buse : 1000 mm

¢ Longueur de cable des thermocouples de buse : 2000 mm
¢ Longueur de cable des chauffages de collecteur: 1 500 mm
¢ Longueur de céble des thermocouples de collecteur : 2 000 mm

¢ Lesthermocouples fournis sont de « type J ».

Pour identifier la polarité, vous devez identifier la couleur :

blanc  noir  rouge

- @@

rouge blanc  bleue

o @ ) @

¢ Lesvis et les ergots de centrage ne sont pas fournis

¢ Lentretoise en acier estfournie en 10 mm d'épaisseur; elle doit étre modifiée par le client pour obtenir I'épaisseur nécessaire,
I'épaisseur minimum a utiliser est de 4 mm.

¢ Les entretoises en titane sont fournies en 6 mm d’épaisseur et ne doivent pas étre retravaillées.

Tableau de modalité de la matiere

Sélection de la buse adaptée correspondant au poids de I'injection plastique
Ces poids maximum d'injection par buse sont indiqués a titre informatif uniquement, en G (résines non remplies)
supposant des temps d'injection normaux, des formes de moulage et des épaisseurs de de types Faible viscosits (débit facile)
paroi favorables. e PP-PE-PS
Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide, PGTP / PGTTP
pour des produits a paroi mince ou méme plus élevés dans les cas ou des temps de SGNI/SGXNI SGTP;SGXTP
_ . ) rem_plissage long sont admissiples‘. o _ SERIES 08 600 g 310 g
Poids maximum de I'injection en grammes avec un diametre d’orifice maximum. -
Dans le cas de matiéres remplies, les poids indiqués doivent étre réduits de 30 % SERIES 12 1800 %09
plies, les p a : SERIES 16 3000 g 1500 g
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QUESTIONNAIRE

Contact: ...

Téléphone :

DONNEES DE LA PIECE

Nom de la piece: ...

Dimensions: ...

Epaisseur:

Poids :

Nombre de cavités : ...

DONNEES DU SYSTEME DE HOT RUNNER

Collecteur standard : ...

Collecteur non standard : ...

Collecteur avec type de buse : ...

Longueurs de buse :

REF. de buse :

CROQUIS DE LA GEOMETRIE DU HOT RUNNER

DONNEES DU POINT D’INJECTION

Injection sur piece :

Injection sur canal froid : ...

En cas de commande, schémas :

32

O 2D.dxf

E-mail ; ...

SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

Numéro de demande : ...,

REF. Nr.:

Nom du project: ...

Utilisateur final :

Matiére :

Marque de la matiére: ...

Type remplie % :

Indice de fluidité : ...

Transparent :

Opacite :

Nombre de buses:

Poids d'injection par buse : ......

Adaptateur chauffé demandé :

Rayon de I'adaptateur :

Changement de couleur demandé :

Marque d’entrée importante : ...

Entrée de hauteur maximum: ...

0O 3D.igs

O 3D.stp

dmeeu.com



BUSES SIMPLES




 DME = SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

BUSES SIMPLES

BUSES DE LA GAMME METS

F R=0
el el
K 2
§/AK7%
A 7
=i 1 3
m ’ y
{ | D
D 4
Y — {
i 1. Tige
2. Chauffage
b P
‘ 3. Thermocouple
5 E i 4. Pointe
% 4 5. Embout
Séries REF (Embout de buse) H B F z
08 METS08050(...) 50 24 8 4
08 METS08070(...) 70 24 8 4
08 METS08100(...) 100 24 8 4
08 METS08130(...) 130 24 8 4
08 METS08170(...) 170 24 8 4
08 METS08210(...) 210 24 8 4
Séries REF (Embout de buse) H B F z
12 METS12070(...) 70 30 12 6
12 METS12100(...) 100 30 12 6
12 METS12130(...) 130 30 12 6
12 METS12170(...) 170 30 12 6
12 METS12210(...) 210 30 12 6
12 METS12260(...) 260 30 12 6
12 METS12310(...) 310 30 12 6
Séries REF (Embout de buse) H B F z
16 METS16070(...) 70 30 16 8
16 METS16100(...) 100 30 16 8
16 METS16130(...) 130 30 16 8
16 METS16170(...) 170 30 16 8
16 METS16210(...) 210 30 16 8
16 METS16260(...) 260 30 16 8
Sélection de la buse adaptée correspondant au poids de I'injection Tableau de modalité de la matiére plastique
. . e AR D (résines non remplies)
Ces poids maximum d’injection par buse sont indiqués a titre informatif uniqguement, en Gamme Faible viscosité (débit facile)
supposant des temps d’injection normaux, des formes de moulage et des épaisseurs de | de types al e‘"s;gs;,z Pse tiaciie
paroi favorables. de buse =
Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide, SGNI/SGXNI PGTP/ngE: SGTP/
pour des produits a paroi mince ou méme plus élevés dans les cas ot des temps de .
remplissage long sont admissibles. SERIES 08 600 g 340 ¢
Poids maximum de I'injection en grammes avec un diamétre d’orifice maximum. SERIES 12 1800 g 950 g
Dans le cas de matieres remplies, les poids indiqués doivent étre réduits de 30 %. SERIES 16 3000 g 1500 g

Comment commander : REF + Type d’embout de buse (voir page 35)

¢ Exemple : METS08050PGTTP

Pour les matiéres remplies, un embout en métal fritté est nécessaire. Dans ce cas, ajoutez « K » a la fin du code de I'embout de buse.
¢ Example : METS08050PGTTPK

2 unités de commande sont nécessaires.

Les buses sont équipées de deux chauffages et de deux thermocouples - un sur la téte et un le long de la tige.
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BUSES SIMPLES

EMBOUT DE BUSES POUR METS BUSES SIMPLES

PGT EMBOUT PG EMBOUT SG EMBOUT SGX EMBOUT

TP

- R

>

S I

@

= ﬂ
[T

u

NI

-

>

=)

@

=

[T7)

”n

=

<

7]

Embout de buse Séries 8 Séries 12 Séries 16
oD E @0 XS oD E @o XS oD E @o XS
PGTTP (K) 14 - - - 22 - - - 26 - - -
PGTP (K) 12 - 1,5 - 16 - 2,2 - 18 - 3
SGTP (K) 14 9,5 2 - 24 14,1 3 - 26 18,8 4 -
SGXTP (K) 14 9,5 2 20 24 14,1 3 20 26 18,8 4 20
SGNI 14 13,5 2 - 24 22,5 3 - 26 26 4 -
SGXNI 14 13,5 2 20 24 225 3 20 26 26 4 20

« EMBOUT DE BUSE TYPE TP COMPOSE DE CAPUCHON + EMBOUT
(K) = POUR MATIERES REMPLIES
« L'EMBOUT DE BUSE DE TYPE NI EST SANS EXTREMITE
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BUSES SIMPLES

SELECTION DE LA BUSE AU POIDS DE L'INJECTION

EMBOUT DE CANAL CHAUD STANDARD / RALLONGE SGNI - SGXNI

Assure un excellent débit avec une résistance
minimale. Les types d'embout rallongés sont idéaux
dans les applications a canal d'injection.

08 Séries 12 Séries 16 Séries MFI
600 g 1800 g 3000 g Haut
EMBOUT D’ANNEAU D'INJECTION (CORPS COMPLET) PGTP - SGTP - SGXTP

Idéal pour les résines de faible viscosité, assure
un excellent débit et une trace d'entrée minimum.
Disponible en version résistant a I'abrasion pour
toutes les applications remplies de minéraux et de

verre.
Il est déconseillé de le mettre en contact direct
avec la piéce.
08 Séries 12 Séries 16 Séries MFI
340 g 950 g 1500 g Haut

Idéal pour les résines de faible viscosité, assure
un excellent débit et une trace d’entrée minimum.
Disponible en version résistant a I'abrasion pour
toutes les applications remplies de minéraux et de

verre.
08 Séries 12 Séries 16 Seéries MFI
340 g 950 g 1500 g Haut

e Ces poids maximum d'injection par buse sont indiqués a titre informatif uniquement, en supposant des temps d'injection normaux, des
formes de moulage et des épaisseurs de paroi favorables.

¢  Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide, pour des produits a paroi mince ou méme plus
élevés dans les cas ou des temps de remplissage long sont admissibles.

e  Poids maximum de I'injection en grammes avec un diametre d’orifice maximum.
¢ Dans le cas de matiéres remplies, les poids indiqués doivent &tre réduits de 30 %.

36 dmeeu.com



SOLUTIONS DE CHAUFFAGE DES MOULES SYSTEMES METEOR

DME —™

- e

BUSES SIMPLES

BUSES DE LA GAMME METS FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE PGTTP

120 mm min.
al i
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“L \\\ ! 3 Largeur d'assise 20mm PGTTP
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Dilatation : X=A* AT * ),
X = Dilatation
Dimension A - Voir la page 34
AT =Température de la buse - Température du moule
A =(13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique linéaire
BUSE B acH E gJ oMY | @N oP.. | @0 T @DY R v w ad U g0
SI:ERIES 08 24 40 3 37 21 28,5 33 60 5 14 1 3.8 6,1 10,5 20 [1,2-25
SI;RIES 12| 30 54 5 49 38 40 42 75 8 22 2 6,3 8,8 17 25 [16-35
SERIES 16| 30 60 5 53 43 46 44 80 6 26 5 82 11,2 19 30 25-5

La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée.
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BUSES SIMPLES

BUSES DE LA GAMME METS FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE PGTP

120 mm min.
, Q r " *
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Dilatation: X=A * AT * ),

X = Dilatation

Dimension A - Voir la page 34

AT = Température de la buse - Température du moule
A =(13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique linéaire
Z* Voir la remarque ci-dessous

BUSE

ﬂcH7

E aJ gMH N AP L g0 T apH \J U
SERIES 08 24 40 3 37 21 28,5 33 60 5 12 1,5 20
SERIES12. 30 54 5 49 38 40 42 75 8 16 2 25
SERIES 16 30 60 5 53 43 46 44 80 6 18 25 30

PGTP = La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».
Z* =0 sil'avant de la buse est directement sur la piece.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.
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BUSES SIMPLES

BUSES DE LA GAMME METS FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE SGTP - PGNI

120 mm min.

g SGTP
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a 45°X 0.5 / Largeur d'assise =
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Dilatation: X=A * AT * ),
X = Dilatation
Dimension A - Voir la page 34 |

AT =Température de la buse - Température du :
moule !

A =(13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique
linéaire

A+X+Z - — — — — —
UdZFm = = — = - —

Le
—ehe VT
-

Z* Voir la remargue ci-dessous

BUSE B acv

E aJ gMH N AP L g0 T apH \J U
SERIES 08 24 40 3 37 21 28,5 33 60 5 14 35 20
SERIES12. 30 54 5 49 38 40 42 75 8 24 5 25
SERIES 16 30 60 5 53 43 46 44 80 6 26 6 30

Le vestige est constitué de carottes dont la longueur est visible dans le tableau a la page 34.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».

Z* =0 sil'avant de la buse est directement sur la piece.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.
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BUSES SIMPLES

BUSES DE LA GAMME METS FABRIQUEES A DIMENSION + EMBOUT DE BUSE GXTP - SGXNI

120 mm min.
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ENLEVEE PAR LE CLIENT

Dilatation : X=A* AT * )

X = Dilatation

Dimension A - voir page 34

AT =Température de la buse - Température du moule
A =(13.2/10°) Coefficient de dilatation thermique linéaire
Z* = voir la remarque ci-dessous

BUSE B acH E aJ M gN OP a0 T apH v as XS U
SERIES 08| 24 40 3 37 2] 28,5 33 60 5 14 35 12 20 20
SERIES 12| 30 54 5 49 38 40 42 75 8 24 5 22 20 25
SERIES 16| 30 60 5 53 43 46 44 80 6 26 6 24 20 30

Piéce en contactJ=0,5* K + 2,5mm K = partie restante de XS

La hauteur minimum de la trace est égale au rayon du point d’entrée + partie restante de XS.
La buse ne peut pas étre installée dans un trou « aveugle ».

Z* =0 sil'avant de la buse est directement sur la piece.

Z* =1sil'avant de la buse est sur la zone de fermeture du moule.

Pour déterminer le diametre minimum et I'angle maximum du capuchon XS, dans le cas d’une application inclinée, consultez notre
bureau d'études.
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BUSES SIMPLES

BUSES SIMPLES METS - INFORMATIONS TECHNIQUES

ASSEMBLAGE - INSTALLATION

Pratiquez un circuit de conditionnement dans la zone « d’entrée ».

de rupture ou d'endommager les chauffages et les fils des thermocouples.

Notes

* Buse longueur du cable : 1000 mm
e Buse longueur du cable thermocouple : 2000 mm
* Lesthermocouples fournis sont de "type J"

Pour identifier la polarité, vous devez identifier la couleur :

blanc  noir  rouge

- Q@

rouge blanc  bleue

i @) ) @

Vérifiez soigneusement que les détails de percage correspondent avec le schéma d'installation fourni avec le systéme.

Prévoyez des passages de cables de dimension appropriée, comme indiqué sur les schémas d'installation, pour éviter le risque

Sélection de la buse adaptée correspondant au poids de I'injection

Ces poids maximum d'injection par buse sont indiqués a titre informatif uniquement, en
supposant des temps d‘injection normaux, des formes de moulage et des épaisseurs de
paroi favorables.

Ces maxima peuvent étre plus faibles par exemple dans le cas de moules a cycle rapide,
pour des produits a paroi mince ou méme plus élevés dans les cas o des temps de
remplissage long sont admissibles.

Poids maximum de I'injection en grammes avec un diametre d’orifice maximum.
Dans le cas de matiéres remplies, les poids indiqués doivent étre réduits de 30 %.

Tableau de modalité de la matiere
plastique

Gamme (résines non remplies)
de types Faible viscosité (débit facile)
de buse PP-PE-PS
PGTP / PGTTP
SGNI/ SGXNI Sorp ; SoxTh
SERIES 08 600 g 340¢g
SERIES 12 1800 g 950 g
SERIES 16 3000 g 1500 g
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Ou appelez notre service client

AT
P: 800 301 60
F: 800 401 020
dme_oesterreich@dme.net

BE
P: +32(0) 1528 87 30
F: +32(0) 154051 17
dme_benelux@dme.net

CH
P: +41 0848 567 364
F: +41 0848 567 365
dme_schweiz@dme.net

(W4
P: 800 142 451 | +420 572 151 754
F: 800 142 450 | +420 571 611 996
dme_cz@dme.net

DE
P: 800 664 82 50 | +49 (0) 2351437 0
F: 800 664 82 51 | +49 (0) 2351 437 220
dme_normalien@dme.net

ES
P: 900 900 342
F: 900 900 343
dme_iberia@dme.net

FR
P:+33 149939223
F:+33149939222
dme_france@dme.net

HU
P: 0680 205 003 | +32 15 28 87 30
F:+32154051 17
dme_hungary@dme.net

IT
P: 800 089 734
F: 800 089 735
dme_italy@dme.net

NL
P: +31 (0) 20 654 5571
F: +31(0) 20 654 5572
dme_benelux@dme.net

PL
P: +800 331 1312 | +32 1521 50 92
F: +800 331 1313 | +32 1540 51 92
dme_polska@dme.net

PT
P: 800 207 900
F: 800 207 901
dme_iberia@dme.net

SK

P: 800 142 451 | +420 572 151 754
F: 800 142 450 | +420 571 611 996
dme_cz@dme.net

UK
P: +44 2071 3300 37
F: +44 2071 3300 36
dme_uk@dme.net

Autres pays
P: +32 1528 87 30
F:+3215405117
dme_export@dme.net
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